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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych dla inwestycji: ,,Budowa oczyszczalni
Sciekdw w miejscowosci Biata Druga, gm. Biata”.

Zakres robot obejmuje wykonania konstrukcji stalowych na podstawie Dokumentacji
Projektowej posiadajgcej rysunki nastepujacych obiektow:

A. Budynek techniczny — obiekt nr 2 (drabina na antresole, bariera antresoli)
B. Wiata na osad — obiekt 14
C. Schody terenowe (bariera ochronna schoddw na nasypie)

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg konstrukcji stalowych zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Zakres robodt okreslony zostat w zatgczonym do projektu
budowlanego przedmiarze robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi normami i ST zawartymi w ST.00. ,Wymagania ogdlne"

1.5. Ogdlne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Materiaty do wykonania robét nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg — opis
techniczny i

rysunki.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg niniejszej ST s3:

— konstrukcje stalowe

— elektrody stalowe do spawania

— wkrety samowiertne z uszczelkami
— S$ruby, podktadki, nakretki

— blacha stalowa grubo walcowana
— katowniki

— farba ftalowa do gruntowania

— farba ftalowa nawierzchniowa

— farba olejna nawierzchniowa

— rozcienczalnik
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3. Sprzet
Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowad sprzet do tego rodzaju robot. Sprzet
budowlany
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
Organizacji

Robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu w ST.00. ,,Wymagania ogélne". Do transportu materiatow
nalezy uzy¢ samochodu dostawczego.

Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ protokolarnie odebrana przez Zamawiajgcego w
obecno
obecnosci Wykonawcy montazu na podstawie odbioru ostatecznego. Konstrukcja przed
wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg. Przy transporcie sSrodkami drogowymi nale
nalezy dostosowac sie do ograniczen wymiarowych narzuconych gtéwnie zdolnosciami
zatadunkowymi
Srodkow transportowych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢
nastepujace:

— najwieksza dtugos$é¢ 11 m

— najwieksza szerokos¢ 2.5 m

— najwieksza wysokos$¢ 2.5 m
Dopuszczalne odchylenia: dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi, bez tukéw,
moze by¢ do 18m, wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3.10 m.

5. Wykonanie robot izolacyjnych

5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST.00. ,,Wymagania ogdlne".

5.1.1. Sktadowanie konstrukcji stalowej:

— konstrukcje stalowe dowiezione na teren oczyszczalni winny by¢ roztadowywane przy
pomocy dzwigow

— do wytadunku elementow lzejszych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikdw, podnosnikow i
przyciggarek szczekowych

— przecigganie nie zabezpieczonych elementéw bezposrednio po podtozu jest
niedopuszczalne

— elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka
transportowego na sktadowisko chwytaé w dwdch miejscach za pomoca zawiesia i
usztywnic¢ pas gérny w celu ochrony przed odksztatceniem

— elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
kolejnosci podawania ich do montazu

— elementy nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania

— elementy przewidziane do scalania powinny by¢é w miare moznosci sktadane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie

— na sktadowisku nalezy elementy najciezsze uktadac najblizej drogi komunikacyjnej, po
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ktorej moze poruszaé sie zuraw transportowy, lzejsze mozna przemieszczaé w gtab
placu ktadowego

na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjnej

konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek

przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m jedna od drugiej

teren na sktadowisko nalezy utwardzac

elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmujg potozenie pionowe, nalezy réwniez
sktadowaé w tym samym potozeniu

przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobrac liczbe elementow ze wzgledu na
stabilnos¢ stosu, wytrzymatos$é podtoza i wytrzymatosé podktadek drewnianych

5.1.2. Wykonywanie napraw na placu budowy:

miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak: zagiecia ksztattownikow, wypuktosci blach,
nalezy usuwac przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzen mtotka,
odksztatcony element nalezy podgrzewac od strony wypuktej na powierzchni 2 razy
wiekszej od odksztatconego obszaru

minimalna temperatura materiatu przy gieciu i prostowaniu na gorgco powinna wynosic¢
okoto 597°C

niedopuszczalne jest przyspieszanie stygniecia stali 18G2A i 18G2 przez zanurzenie w
cieczy po gieciu lub prostowaniu na gorgco

po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzic¢ stan konstrukcji; w przypadku wystgpienia
usterek nalezy je usungé

sposéb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodnic z Projektantem

5.1.3. Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek:

predkosé poziomego przemieszczania tadunkdw powinna by¢ umiarkowana (ok. 5km/h)
elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia

elementy wiotkie nalezy usztywniac, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen

za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1.0 m nad przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania

podnoszenie elementdéw przy uko$nym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne; od
powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymatosc i stateczno$é zurawia

w celu zachowania bezpieczenstwa, podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca

5.1.4. Dojscia:

do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia w
miejscach zapewniajgcych bezpieczenstwo

miedzy skladowanymi materiatami nalezy zachowac przejscia o szerokosci co najmniej 1,0 m
dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robdt wystarczajgco oswietlone
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5.1.5. Operacje i czynnos$ci montazowe:

Segregacja i przemieszczanie elementow warsztatowych do montazu:

segregacja elementow, ktore kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢
prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych transportéw konstrukcji

elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o wyeksponowanie
ich numeracji

dostep zurawi transportowych do poszczegdlnych stoséow elementow jednego rodzaju
musi by¢ dostatecznie wygodny

przemieszczanie elementdw na miejsce montazu nalezy wykonywac zurawiami
montazowymi

Scalanie elementéw:

scalanie elementéw w podzespot lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykow
montazowych przy scalaniu powinno odbywaé sie na podstawie projektu technologii
montazu, a potaczenie elementdw w podzespdt i blok na podstawie projektu
konstrukgji

elementy stanowigce czesci podzespotu lub bloku nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
istnienia uszkodzen konstrukcji i powtoki antykorozyjnej; wykryte uszkodzenia nalezy
usunac, styki oczyscic

przy scalaniu czesci do potfgczen nitowanych liczba srub montazowych, tzn. Srub
zaktadanych do czasu zanitowania, powinna wynosi¢ 20 do 30% ogotu otwordéw
potaczenia

odstep Srub nie powinien by¢ wiekszy niz 500 mm

trzpienie uzywane do scalania (oprdcz srub) powinny mie¢ srednice o 0.3 mm mniejszg
od nominalnej $rednicy otworu

liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby $Srub montazowych

sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach rownomiernie
roztozonych na obwodzie potgczenia

w potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0.2 mm nie powinien wchodzié
gtebiej niz 20 mm miedzy przylegajace powierzchnie

rozwiercanie otworow na nity do projektowanej Srednicy jest dopuszczalne po
zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu wymiarow podzespotdw lub bloku, po wykonaniu
strzatki montazowej oraz po odbiorze czesciowym powyzszych czynnosci

przy scalaniu czesci do potgczen spawanych nalezy pole spawania oczyscic¢ z rdzy, farby,
zgorzeliny i innych zanieczyszczen na szerokosSci co najmniej 20 mm od osi spoiny w
obie strony

poszczegdlne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac ;
przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na
ustawieniu ich w okres$lonej dtugosci od siebie

sposob uksztattowania, zakasowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali
niskoweglowych i niskostopowych do spawania gazowego tukowego elektrodami
otulonymi okreslajg odpowiednie normy.

5.1.6. Montaz konstrukcji stalowych:

Montaz konstrukcji zgodny z Dokumentacjg Projektowg

Zapewnic statecznos¢ montowanej konstrukgji

elementy obsadzane w konstrukcjach zelbetowych wypoziomowac
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5.1.7. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych:

Globalnie na catej oczyszczalni zastosowano rdzine rodzaje i sposoby zabezpieczenia stali
profilowej (wystepuje stal kwasoodporna, stal zwykta ocynkowana i stal zwykta zabezpieczana
zestawami

antykorozyjnymi do zabezpieczen w oczyszczalniach sciekdw). Stal zwyktg nie ocynkowang
zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z systemem - zestawy dla oczyszczalni Sciekdw. Systemy
nalezy stosowac w zaleznosci od sytuacji w jakich warunkach pracuje dana konstrukcja stalowa.
Sposdb przygotowania powierzchni oraz natozenia powtok jest opisany w kartach
katalogowych, ktore dystrybutor farb dostarcza przy ich zakupie. Podczas malowania zachowa¢é
przepisy BHP. Stan powtoki malarskiej kontrolowa¢ co 3 miesigce. W przypadku zniszczenia

powtok malarskich przeprowadzié¢ ich renowacje.

6. Kontrola jakosci robot
Ogdlne zasady dotyczgce jakosci robot podano w ST.00. ,Wymagania ogdlne". Wszystkie
elementy konstrukcji stalowych podlegajg sprawdzeniu w zakresie:
— zgodnie z dokumentacjg i przepisami
— poprawnego montazu, kotwienia, scalania konstrukgji
— nalezytego stanu izolacji
— sprawdzenia prawidtowosci natozenia powtok ochronnych
— sprawdzenia prawidfowosci wykonania potgczenia urzadzenia technicznego z
otoczeniem, szczelnosci potgczen miedzy elementami
— wykonania uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy
srodkdéw nie reagujacych z elementem wbudowanym
— wyciecia niezbednych otworow montazowych dla rur technologicznych i
wentylacyjnych
— niezbednego obetonowania elementéw wbudowanych w otwory montazowe
— prac porzadkowych
— wykonania niezbednych pomiarow

7. Obmiar roboét

Ogodlne zasady podano w ST.00. ,Wymagania ogdlne". Jednostkg obmiaru wykonanych robdt sg:

— Mg - np.: wykonanie konstrukg;ji hali i wiaty, malowanie konstrukcji stalowej
— kg - np.: wykonanie konstrukcji wsporczych

8. Odbior robét
8.1. O0Ogodlne zasady

Ogolne zasady podano w ST.00. ,Wymagania ogdlne".

8.2 Sprawdzanie jakosci wykonanych robét:

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdét obejmuje ocene:
— prawidtowosci potozenia budowli w planie
— prawidtowosci wykonania podpor konstrukcyjnych
— odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego
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prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw
jakosci materiatow i spoin

szczelnosci dla elementdw ktorych szczelnos¢ jest wymagana

stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

stan i kompletnos$¢ potaczen

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w ST.00. ,, Wymagania ogdlne".
9.2. Ptatnosci
Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjq i zakresem robdt wymienionych w

niniejszej ST, w oparciu o odbidr faktycznie zamdwionej i wykonanej pracy oraz z oceng jakosci
robot i oceng jakosci uzytych materiatow. Cena ryczattowa wykonanych robét obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiarowe

zakup i dostarczenie materiatow

transport materiatéw na miejsce wbudowania

wyciecie niezbednych otworéw montazowych

przygotowanie prefabrykatow stalowych

zamontowanie gotowych elementdéw (j.w. stopnie wtazowe, wtazy zeliwne, przykrycia)
roboty konstrukcyjne (np. ztozenie konstrukcji hali, wiaty)

wykonanie ochrony antykorozyjnej

wykonanie uszczelnien

w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy srodkdéw nie reagujacych z
elementem wbudowanym

prace porzagdkowe

10. Przepisy zwigzane

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-65/M - 69013 Spawanie gazowe.

PN-71/H - 97053 Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-63/B - 06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych
na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN EN 1493:1998 Czesci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Nakretki.

PN EN 26157-1:1998  Czeéci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby

dwustronne ogdlnego stosowania.

PN EN 26157-3:1998  Czeéci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
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PN-EN 1SO 898-1:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-71/H-04651
PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-EN 1SO 2828:2000
PN-79/C-81519

PN-EN 1SO 2409:1999
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dwustronne specjalnego stosowania.

Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej sSrodowisk.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Zastgpiona czesSciowo przez PN ISO
8501-1:1996.

Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania.

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN 24624:1994/Az1:2000 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.
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